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ARCHITEKTONICZNE PROSZKI POLIESTEROWE
KARTA

TECHNICZNA SERII GLOSS
Wydanie 1 Data: 02.01.2025

PERFORMANCE COATINGS

Wiasciwosci proszku

Sktad chemiczny:

Poliester klasy architektonicznej bez TGIC

Bezpieczenstwo i higiena pracy: Zobacz karte charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS) dla bez-TGIC-owej powtoki proszkowej poliestrowej AVACE

Kraj pochodzenia:
Kod towarowy:
Specyfikacja:

Kolory i wykonczenia:

Poziom potysku:

Przechowywanie:

Warunki utwardzania:
naktadania:

Gestosc:

Wielkos¢ czastek:

Optymalna grubosé¢ powtoki:

Obrébka wstepna:

Wyprodukowany w Wielkiej Brytanii
39079190
Zgodnosé z normami
EN 12206 i

EN 13438

Farby proszkowe sg dostepne we wszystkich kolorach z palet RAL Design, Pantone, NCS, RAL Classic, RAL Effect,
Dulux, Little Greene oraz Farrow & Ball. Minimalna wielko$¢ zamédwienia to 20 kg.

80 % +/-5 (glosometr z gtowicy ustawiong pod katem 60 stopni)

Okres przydatnosci produktu wynosi 12 miesiecy, pod warunkiem przechowywania w oryginalnym opakowaniu w
chtodnym i suchym miejscu, w temperaturze ponizej 30°C

10 minut przy temperaturze metalu 180°C. Spos6b
Reczne lub automatyczne pistolety elektrostatyczne.
1,3-1,6 kg/dm? (w zaleznosci od rodzaju i koloru)
Odpowiedni do aplikacji elektrostatycznych

Gtadka: od 40 do 70 um. Grubos$¢ powtoki niektdrych intensywnych koloréw moze wymagaé zwiekszenia w celu
zapewnienia petnego krycia.

Aby zapewni¢ maksymalng przyczepnosé, powierzchnia musi by¢ doktadnie oczyszczona, wolna od smaru, oleju,
rdzy, zgorzeliny walcowniczej lub innych zanieczyszczen. Czyszczenie mozna przeprowadzi¢ za pomocg Srutowania,
odttuszczania rozpuszczalnikiem lub chemicznego. W przypadku zastosowan wymagajacych wysokiej odpornosci na
korozje lub czynniki chemiczne podtoze powinno zostaé¢ poddane obrébce chemicznej przed natozeniem powtoki
proszkowej:
Podtoza zelazne: Fosforan cynku

Stal ocynkowana: Fosforan cynku lub konwersja chromianowa

Aluminium: Powtoka chromianowa
Wiasciwosci mechaniczne i chemiczne
Grubos¢ powtoki testowej: 65+ 10 um EN I1SO 2360:2004
Przyczepnosc: GTO (odpowiada 5B zgodnie z norma ASTM D3359) EN 1SO 2409:1996
Twardos$¢ otéwkowa: H-2H ASTM D3363-00
Préba udarnosci: >2,5Nm ASTM D2794-93
Zginanie: 5mm EN I1SO 6860:1996
Erichsen: >5 mm (bez odrywania, bez peknigc) EN ISO 1520:1995
Twardos¢ wedtug >80 EN ISO 2815:1998

Buchholza:

Odpornosé na mgte solng:
Mgta solna z kwasem
octowym:

Odpornosé na wilgoé:
Q-Uva (340 nm):

Korozja Kesternicha:
Odpornos¢ chemiczna:

ASTM B117-97
1SO 9227:1990

1000 godzin (£ 3 mm)
1000 godzin (£ 4 mm)

DIN 50017:1982
200 godz. (utrata potysku <50%) ASTM G154-00

> 24 cykle (<1 mm) EN ISO 3231:1997
Dobra odpornos$¢ na rozciericzone kwasy, zasady i oleje w normalnych temperaturach.

1000 godz.

Zastrzezenie

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie nie sa wyczerpujace. Wykorzystanie produktu do celdw lub zastosowar innych niz te, do ktérych zostat zaprojektowany, bez uprzedniej pisemnej zgody firmy Avace Ltd, odbywa sie wytgcznie
na odpowiedzialno$¢ uzytkownika. Firma Avace Ltd doktada wszelkich starai, aby sprawdzi¢, czy wszystkie porady i wytyczne dotyczace produktu wskazane w odpowiednich raportach lub przekazane ustnie przez jej personel sg
prawidfowe i majg zastosowanie. Niemniej jednak firma Avace Ltd nie ponosi odpowiedzialnosci za stan podtoza ani za liczne inne czynniki, ktére moga wptywac na ostateczne wtasciwosci produktu. Bez uprzedniej pisemnej zgody nie
mozemy przyja¢ zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody lub straty (w tym obrazenia ciata lub $mier¢) wynikajace z niewtasciwego uzytkowania produktu. Wszystkie informacje zawarte w niniejszym raporcie moga ulec zmianom w
przysztosci w zwigzku z ciggtym rozwojem naszej wiedzy specjalistycznej oraz polityka ciagtego ulepszania naszych produktéw, a zatem nie maja charakteru wigzacego.
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